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В январе 1954 года группа наиболее отличившихся работников завода №25, работавших по 
заказам МСМ, была награждена орденами и медалями СССР. Среди них были Н.Л.Капустин (орден 
Ленина), Л.В.Птицын, П.И.Рыбкин, П.Г.Мячин (ордена Трудового Красного Знамени), С.М.Горшков 
(орден «Знак Почёта»), В.В.Посадин (медаль «За трудовую доблесть»), А.Г.Симонов (медаль «За 
трудовое отличие») и ряд других.

В мае 1955 года (уже после передачи завода №25 в систему МСМ) за успешное выпол-
нение заданий по созданию и серийному освоению блока автоматики БА4 группа работников 
завода была удостоена Государственной премии СССР, многие были награждены орденами и 
медалями СССР.

Лауреатами Государственной премии СССР стали Н.В.Пелевин, К.Е.Бавыкин, П.Н.Гольцов, 
Ю.Н.Жуков, Н.Л.Капустин, К.А.Бортновский, Л.В.Птицын, а также работавшие ранее в КБ-11 
МСМ А.А.Бриш, А.И.Белоносов, Е.А.Сбитнев и Д.М.Чистов.

Орденами Ленина были награждены слесарь-сборщик Н.И.Бутылкин, старший инженер ла-
боратории П.Г.Мячин, старший мастер П.И.Новиков и главный технолог С.В.Саратовский.

Кавалерами ордена Трудового Красного Знамени стали С.М.Горшков, Ш.М.Грановский, 
К.А.Грачёв, В.М.Жалнин, М.Г.Иншаков, П.Д.Коваленко, Б.Ф.Кравцов, М.В.Лурье, В.М.Мартынов, 
А.Е.Сергеев и M.И.Чекулаев.

Ордена «Знак Почёта» были удостоены 14 человек, медали «За трудовую доблесть» - 12 че-
ловек и медали «За трудовое отличие» - 10 человек. Среди них были: конструкторы С.А.Мизонов, 
Б.В.Соколов, К.И.Барышев, А.С.Шохин, З.Г.Куренных, А.В.Сидельникова, работники лаборатории 
В.В.Родичев, А.А.Солодахин, производственные рабочие М.И.Болдин, П.С.Левин, А.И.Груздев, 
И.П.Ситонин, И.Ф.Чижиков, ряд работников технологических служб и ОТК.

Характеристика предприятия на момент передачи
в систему среднего машиностроения

Государственный союзный (опытный) завод №25 Министерства авиационной промышлен-
ности располагался в г. Москве на Сущёвской улице, дом №22, с выходом его территории на 
Новосущёвскую улицу, дом №15.

Погрузочно-разгрузочная площадка завода находилась на железнодорожной станции Москва-
Бутырская Савёловской железной дороги в 1,5 км от завода.

Территория завода составляла 2,53 га с коэффициентом застройки 41,2%.
На территории завода имелось 25 корпусов (зданий), из которых 21 был кирпичный и 4 шла-

коблочных.
Общая площадь всех корпусов составляла 19043 кв.м, из которых было занято: 
- цехами основного производства - 4114 кв.м,
- цехами вспомогательного производства - 7094 кв.м,
- опытным конструкторским бюро - 1267 кв.м,
- энергетическим хозяйством - 744 кв.м,
- складским хозяйством - 1434 кв.м,
- различными службами завода - 4390 кв.м.
Общее состояние корпусов было удовлетворительным, за исключением трёх, которые требо-

вали капитального ремонта.
Ниже приводится краткая характеристика корпусов (зданий) завода:  
Корпус №1 - здание производственное, четырёхэтажное, кирпичное, перекрытие - железобе-

тонное. Первые два этажа построены в 1895 году, надстройка двух последних этажей произведена 
в 1953 году. Площадь корпуса - 3495 кв.м. Здание находилось в хорошем состоянии. В здании 
размещались: цеха №1 и №3; ОКБ; ОТК; заводоуправление; отдел найма и увольнения; партком; 
завком; комитет ВЛКСМ.

Корпус №2 - здание производственное, четырёхэтажное, кирпичное, перекрытие - железобе-
тонное. Первые два этажа построены в 1895 году, надстройка двух последних этажей произведена 
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в 1953 году. Площадь корпуса - 2658 кв.м. Здание находилось в хорошем состоянии. В здании 
размещались: цеха №№2, 5, 7, 9; ОКБ; лаборатории: химическая, изоляционных материалов, анти-
коррозийная, спектроскопии, механическая; машинное отделение; цех №10.

Корпус №3 - здание производственное, трёхэтажное, кирпичное, перекрытие - железобетонное. 
Построено в 1938 году. Площадь корпуса - 2844 кв.м. Здание находилось в неудовлетворительном 
состоянии и требовало капитального ремонта. По плану реконструкции Москвы подлежало сно-
су. В здании размещались: цех №4; лаборатории отделов №12 и 16; службы заводоуправления; 
машинописное бюро; школа рабочей молодежи.

Корпус №4 - здание вспомогательное, одноэтажное, кирпичное. Построено в 1908 году. Пло-
щадь корпуса - 1138 кв.м. Здание находилось в неудовлетворительном состоянии и требовало ка-
питального ремонта. В здании размещались: цех №6, лаборатории отделов №12 и 16; фотография; 
типография; генераторная.

Корпус №5 - здание вспомогательное, двухэтажное, кирпичное, перекрытие - деревянное. 
Первый этаж построен в 1908 году, надстройка второго этажа произведена в 1949 году. Площадь 
здания 1016 кв.м. Здание находилось в удовлетворительном состоянии. В здании размещались: 
цеха №13 и №17; пожарная охрана; химическая лаборатория; лаборатория отдела №16, станок 
«СИП»; поликлиника; касса столовой.

Корпус №6 - здание бытовое, одноэтажное, кирпичное. Построено в 1938 году. Площадь 
здания - 423 кв.м. Здание находилось в удовлетворительном состоянии, но требовало ремонта. 
В здании размещалась столовая.

Корпус №7 - здание производственное, двухэтажное, кирпичное, перекрытие - железобетон-
ное. Построено в 1946 году. Площадь здания - 314 кв.м. Здание находилось в удовлетворительном 
состоянии. В здании размещались: цех №11, склады.

Помещение №8 - здание вспомогательное, двухэтажное, стены из шлакобетонных камней, 
перекрытие - деревянное. Построено в 1947 году. Площадь здания - 88 кв.м. Здание находилось в 
удовлетворительном состоянии. В здании размещались: цех №11, компрессорная; высокочастотная 
установка.

Здание №9 - здание производственное, двухэтажное, стены из шлакобетонных камней, пере-
крытие - железобетонное. Построено в 1948 году. Площадь здания - 82 кв.м. Здание находилось 
в удовлетворительном состоянии. В здании размещалась кузница.

Здание №10 - здание вспомогательное, одноэтажное, кирпичное, перекрытие - деревян-
ное. Построено в 1938 году. Площадь - 330 кв.м. Здание находилось в неудовлетворительном 
состоянии и требовало капитального ремонта. В здании размещались: модельная мастерская; 
ВОХР; склад.

Корпус №11 - здание вспомогательное, одноэтажное, стены из шлакобетонных камней, пере-
крытие - деревянное. Построено в 1952 году. Площадь здания - 450 кв.м. Здание находилось в 
хорошем состоянии. Здание использовалось в качестве казармы для строителей.

Корпус №12 - здание производственное, 4-этажное, кирпичное, перекрытие - железобетонное. 
Построено в 1953 году. Площадь здания - 1860 кв.м. Здание находилось в хорошем состоянии. 
В здании размещались: цех №8; лаборатории №6-16 и 7-16; конструкторские бригады №8 и 9 
(тематика МСМ).

Корпус №13 - здание вспомогательное, временного типа, одноэтажное, стены из шлако-
бетонных камней, перекрытие деревянное. Построено в 1952 году. Площадь здания - 52 кв.м. 
Здание находилось в удовлетворительном состоянии. В здании размещалось бюро пропусков 
с проходной.

Корпус №14 - здание вспомогательное, одноэтажное, кирпичное. Построено в 1949 году. 
Площадь здания - 873 кв.м. Здание находилось в удовлетворительном состоянии. В здании на-
ходились: автобаза; малярное отделение; насосная станция.

Корпус №15 - здание вспомогательное, одноэтажное, стены из шлакобетонных камней, пере-
крытие - деревянное. Построено в 1951 году. Площадь здания - 224 кв.м. Здание находилось в 
удовлетворительном состоянии. В здании размещались: светокопировальная мастерская; калько-
хранилище.
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Корпус №16 - здание вспомогательное, двухэтажное, кирпичное, перекрытие - железобетон-
ное. Первый этаж был построен в 1938 году, второй - надстроен в 1952 году. Площадь здания- 
496 кв.м. Здание находилось в хорошем состоянии. В здании размещались: отдел технического 
контроля (ОТК); отдел главного металлурга (ОГМ); отдел капитального строительства (ОКС);  
административно-хозяйственный отдел (АХО); рентген-лаборатория; котельная.

Корпус №17 - здание подсобное, двухэтажное, кирпичное, перекрытие - железобетонное. По-
строено в 1948 году. Площадь здания - 852 кв.м. Здание находилось в удовлетворительном состоя-
нии. В здании размещались: цех №16; отдел главного технолога (ОГТ); ЦИС; холодильник; склады.

Корпус №18 - здание подсобное, одноэтажное, стены из шлакобетонных камней, перекрытие - де-
ревянное. Помещение временного типа, построено в 1953 году. Площадь здания - 420 кв.м. Здание 
находилось в удовлетворительном состоянии. В здании размещались: цех №14; склады.

Здание №19 - подсобное помещение - газоубежище подземного типа. Построено в 1944 году. 
Площадь здания - 76 кв.м. Здание находилось в удовлетворительном состоянии.

Здание №20 - подсобное помещение - газоубежище подземного типа. Построено в 1944 году. 
Площадь здания - 130 кв.м. Здание находилось в удовлетворительном состоянии. В здании раз-
мещался тир.

Здание №21 - здание вспомогательное, одноэтажное, стены из шлакобетонных камней, пере-
крытие деревянное. Построено в 1949 году. Площадь здания - 125 кв.м. Здание находилось в 
удовлетворительном состоянии. В здании размещалось сборочное отделение цеха №8.

Корпус №22 - здание вспомогательное, одноэтажное, кирпичное, перекрытие - железобе-
тонное. Построено в 1948 году. Площадь здания - 125 кв.м. Состояние здания было хорошим. 
В здании размещалась трансформаторная подстанция.

Корпус №23 - здание производственное, одноэтажное, кирпичное, перекрытие - железобетон-
ное. Построено в 1946 году. Площадь здания - 264 кв.м. Здание находилось в хорошем состоянии. 
В здании размещался цех №12.

Корпус №24 - здание вспомогательное, одноэтажное, стены из шлакобетонных камней, пере-
крытие - деревянное. Построено в 1951 году. Площадь здания - 168 кв.м. Здание находилось в 
хорошем состоянии. В здании размещалась столярная мастерская.

Корпус №25 - здание вспомогательное, одноэтажное, строительство ещё не было закончено. 
Площадь здания - 450 кв.м. Предназначалось для размещения термобарокамеры.

Кроме того, на территории завода было расположено бензохранилище на 4,5 т с автоматической 
колонкой, построенное в 1950 году. Состояние хранилища было удовлетворительное.

Территория завода была ограждена забором, состоящим из металлических столбов (стоек) 
со сплошной деревянной обшивкой. Высота забора составляла 2,5 м, длина по периметру завода 
была 460 погонных метров.

В производственных корпусах завода было установлено и действовало 500 единиц оборудо-
вания, в том числе: 

- металлорежущее - 347 единиц;
- кузнечно-прессовое - 39 единиц;
- металлодавящее и заготовительное - 23 единицы;
- литейное - 11 единиц;
- деревообрабатывающее - 9 единиц;
- термическое - 19 единиц;
- подъёмно-транспортное - 35 единиц;
- типографское - 5 единиц;
- прочее технологическое - 12 единиц.
Средний износ указанного оборудования составлял около 20%.
Электроэнергией и водой завод обеспечивался МОГЭСом и городским водопроводом.
Все подразделения завода можно было разделить на три основные группы:
- опытное конструкторское бюро;
- опытное производство (завод);
- службы завода.
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В состав опытного производства входило 5 основных механосборочных и сборочных цехов:
Цех №1 - механизмов и прицельных устройств;
Цех №2 - электрических машин;
Цех №3 - электрической аппаратуры;
Цех №4 - стрелково-пушечного вооружения;
Цех №8 - спецзаказов МСМ.
Кроме того, в составе производства были:
Цех №5 - покрытий;
Цех №9 - механосборочный;
Цех №10 - обмоточный;
Цех №11 - термический;
Цех №12 - литейно-модельный;
Цех №17 - пластмасс.
Указанные цеха (кроме цеха №8) были подчинены начальнику производства (начальнику 

производственно-диспетчерского отдела №5) и через него - главному инженеру. Цех №8 под-
чинялся заместителю главного инженера по спецзаказу и через него - также главному инженеру.

Главному технологу завода (начальнику отдела №4) подчинялся цех №7 - инструментальный.
В подчинении главного механика (начальника отдела №20) находились цеха:
- №6 - ремонтно-механический;
- №13 - энергосиловой;
- №14 - паросиловой.
На заводе также имелся цех эксплуатации зданий и сооружений (№15), подчинённый началь-

нику отдела капитального строительства №17, и заготовительная мастерская (№16), подчинённая 
начальнику отдела снабжения №10.

Ниже приводится краткая характеристика основных производственных цехов. 
Цех №1 - механосборочный (нач. К.Н.Игнатов) производил механическую обработку деталей 

и сборку электромеханизмов по плану МАП, а также механическую обработку деталей по планам 
МСМ. Цех также обеспечивал другие цеха завода нарезкой зубьев и шлифовкой шестерён.

Цех имел 55 единиц оборудования, в том числе:
- токарные станки - 16 единиц;
- фрезерные станки - 6 единиц;
- строгальные станки - 1 единица;
- протяжные станки - 1 единица;
- зубообрабатывающие станки - 12 единиц;
- точильные станки - 2 единицы;
- шлифовальные станки - 6 единиц;
- прессы различные - 3 единицы;
- подъёмно-транспортные средства - 1 единица;
- прочее оборудование - 1 единица.
Средний износ указанного оборудования составлял от 15 до 35%.
Цех размещался в производственном корпусе №1 и занимал помещение площадью 552 кв.м.
Цех №2 - механосборочный (нач. Ю.И.Либерман) производил механическую обработку дета-

лей и сборку электродвигателей по планам МАП и MСM. Кроме того, цех обеспечивал штамповку 
деталей для всех цехов завода.

Цех имел 62 единицы оборудования, в том числе:
- токарные станки - 19 единиц;
- сверлильные станки - 6 единиц;
- револьверные станки - 4 единицы;
- фрезерные станки - 7 единиц;
- шлифовальные станки - 4 единицы;
- точильные станки - 3 единицы;
- прессы с механическим приводом - 6 единиц;
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- прессы гидравлические - 1 единица;
- прессы с ручным приводом - 3 единицы;
- ножницы - 2 единицы;
- прочее оборудование - 6 единиц.
Средний износ оборудования составлял от 25 до 30%.
Цех размещался в производственном корпусе №2 и занимал помещение площадью 594 кв.м.
Цех №3 - механосборочный (нач. Г.А.Давтян) производил механическую обработку деталей 

и сборку аппаратов по плану МАП, а также механическую обработку деталей по заказам МСМ.
Цех имел 39 единиц оборудования, в том числе:
- токарные станки - 14 единиц;
- сверлильные станки - 6 единиц;
- фрезерные станки - 3 единицы;
- строгальные станки - 1 единица;
- шлифовальные и полировальные станки - 3 единицы;
- прессы разные - 3 единицы;
- точильные станки - 3 единицы;
- заготовительное оборудование - 2 единицы;
- прочее оборудование - 2 единицы.
Средний износ оборудования составлял от 25 до 30%.
Цех размещался в производственном корпусе №1 и занимал помещение площадью 556 кв.м.
Цех №4 - механосборочный (нач. Н.Г.Шорохов) производил механическую обработку деталей 

и сборку авиационных стрелково-пушечных установок по плану МАП, а также сборку специзделий 
по заказам MСM. Цех также обеспечивал газо- и электросварку для всех цехов завода.

Цех имел 56 единиц оборудования, в том числе:
- токарные станки - 12 единиц;
- сверлильные станки - 5 единиц;
- фрезерные станки - 6 единиц;
- зубообрабатывающие станки - 4 единицы;
- расточные станки - 2 единицы;
- шлифовальные станки - 2 единицы;
- строгальные станки - 1 единица;
- долбёжные станки - 1 единица;
- точильные станки - 6 единиц;
- прессы разные - 4 единицы;
- заготовительное оборудование - 8 единиц;
- транспортное оборудование - 4 единицы;
- прочее оборудование - 1 единица.
Средний износ оборудования составлял от 10 до 30%.
Цех размещался в производственном корпусе №3 (подлежащем сносу по плану реконструкции 

г. Москвы) и занимал помещение площадью 685 кв.м.
Цех №8 - сборочный (нач. П.И.Рыбкин) производил сборку специальных изделий по зака-

зам МСМ.
Цех имел 16 единиц оборудования, в том числе:
- токарные станки - 3 единицы;
- сверлильные станки - 6 единиц;
- фрезерные станки - 1 единица;
- прессы ручные - 2 единицы;
- подъёмно-транспортное оборудование - 1 единица;
- прочее оборудование - 3 единицы.
Средний износ оборудования составлял от 20 до 25%.
Цех размещался вместе с лабораторией в производственном корпусе №12 и занимал поме-

щение площадью 1393 кв.м.



150

Цех №5 - покрытий (нач. П.В.Мантейфель) производил все работы по гальваническому по-
крытию металлических изделий, а также малярные работы для завода.

Цех размещался в производственном корпусе №2 и занимал помещение площадью 
197 кв.м.

Условия труда в цехе не соответствовали санитарно-техническим нормам по занимаемой 
площади и по размещению, так как цех находился на втором этаже.

Цех №9 - механосборочный (нач. К.А.Бортновский) производил механическую обработку 
деталей по плану МАП и сборку отдельных узлов для изделий по заказам МСМ.

Цех имел 37 единиц оборудования, в том числе:
- токарные станки - 18 единиц;
- сверлильные станки - 4 единицы;
- фрезерные станки - 6 единиц;
- шлифовальные станки - 3 единицы;
- строгальные станки - 2 единицы;
- точильные станки - 2 единицы;
- прессы гидравлические - 1 единица;
- прочее оборудование - 1 единица.
Средний износ оборудования составлял от 15 до 25%.
Цех размещался в производственном корпусе №2 и занимал помещение площадью 566 кв.м.
Цех №10 - обмоточный (нач. М.С.Пчёлов) выполнял обмоточные работы по изготовлению 

электродвигателей и других агрегатов, собираемых в цехах завода.
Цех имел 9 единиц оборудования, в том числе:
- токарные станки - 1 единица;
- прессы ручные - 1 единица;
- ножницы - 1 единица;
- технологическое оборудование - 6 единиц.
Средний износ оборудования составлял примерно 30%.
Цех размещался в производственном корпусе №2 и занимал помещение площадью 184 кв.м.
Цех №11 - термический (нач. Ф.И.Соловьёв) производил термическую обработку деталей и 

кузнечные работы для всех цехов завода.
Цех был оборудован ваннами, электро-, нефтяной и муфельными печами, магнитной станцией. 

Имелось 9 единиц оборудования, в том числе:
- автоматные станки - 1 единица;
- прессы механические - 1 единица;
- точильные станки - 1 единица;
- молоты - 2 единицы;
- подъёмно-транспортное оборудование - 4 единицы.
Средний износ оборудования составлял от 15 до 30%.
Цех размещался в производственном корпусе №7 и занимал помещение площадью 252 кв.м.
Цех №12 - литейно-модельный (нач. Б.Ф.Кравцов) производил работы по изготовлению 

моделей и литья магниевых и алюминиевых сплавов прецизионным и центробежным способом. 
В состав цеха входила щёточная мастерская, изготавливавшая медно-графитовые щётки для 
электродвигателей и генераторов.

Цех был оборудован плавильными печами, ваннами оксидирования, стержневой машиной, 
землесеялкой, ситом, вакуумными насосами, сушильными шкафами. В цехе было 19 единиц обо-
рудования, в том числе:

- токарные станки - 2 единицы;
- фрезерные станки - 1 единица;
- деревообделочные станки - 5 единиц;
- точильные станки - 1 единица;
- литейные станки - 7 единиц;
- подъёмно-транспортное оборудование - 3 единицы.
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Средний износ оборудования составлял от 20 до 40%.
Цех размещался в производственном корпусе №10 и занимал помещение площадью 409 кв.м.
Цех №17 - пластмасс (нач. В.Г.Симонов) производил работы по изготовлению изделий из 

пластических масс.
Цех имел 10 единиц оборудования, в том числе:
- прессы различные - 7 единиц;
- токарные станки - 1 единица;
- сверлильные станки - 1 единица;
- таль ручная - 1 единица.
Средний износ оборудования составлял от 20 до 35%.
Цех был оборудован сушильными шкафами для сушки готовых изделий.
Цех размещался в производственном корпусе №5 и занимал помещение площадью 106 кв.м.
В состав опытного конструкторского бюро входили:
- опытно-конструкторский отдел №3;
- комплексный экспериментально-исследовательский отдел по электрооборудованию №12;
- комплексный экспериментально-исследовательский отдел специализированных систем и 

изделий №16.
Опытно-конструкторский отдел №3 (нач. Н.В.Федосеев) состоял из десяти конструкторских 

бригад, копировальной бригады, технического архива и светокопировальной мастерской.
Основными задачами конструкторских бригад были:
Бригада №1 (нач. Ю.А.Машинин) - разработка конструкций электромеханизмов дистанцион-

ного управления различными органами самолётов.
Бригада №2 (нач. Н.П.Юденкова) - разработка конструкций самолётных электрических машин 

(электрических двигателей и генераторов).
Бригада №3 (нач. М.В.Михеев) - разработка конструкций самолётной коммутационной ап-

паратуры.
Бригада №4 (нач. Ф.В.Фонаков) - разработка конструкций кормовых стрелково-пушечных 

установок.
Бригада №5 (нач. Б.C.Трофимов) - разработка конструкций систем стрелково-пушечного во-

оружения.
Бригада №6 (нач. Ю.А.Мотов) - внедрение и уточнение конструкций изделий ОКБ, передан-

ных в серийное производство.
Бригада №7 (нач. Г.К.Фелицын) - выпуск и ведение технической документации по изделиям 

самолётного электрооборудования.
Бригада №8 (нач. Ш.М.Грановский) - разработка конструкций по спецзаказам МСМ.
Бригада №9 (нач. Г.К.Муратов) - обслуживание серийного производства по спецзаказам МСМ.
Бригада №10 (нач. Е.В.Ефанов) - расчет самолётных электрических машин, самолётной ком-

мутационной аппаратуры и силовой расчёт систем стрелково-пушечного вооружения.
Структурно в состав опытно-конструкторского отдела №3 входили также ведущие конструк-

торы по темам, которые подчинялись непосредственно главному конструктору и при разработке 
изделий осуществляли техническое руководство работой конструкторских подразделений, лабо-
раторий и опытного производства.

Опытно-конструкторский отдел №3 размещался в производственных корпусах №1 и №2 и 
занимал помещение общей площадью 1267 кв.м. Светокопировальная мастерская размещалась в 
корпусе №15 и занимала помещение площадью 80 кв.м.

Комплексный экспериментально-исследовательский отдел по электрооборудованию №12 
(нач. Н.Д.Самсонов) состоял из 7 подразделений, основными задачами которых были: 

Лаборатория №1 (нач. Г.В.Григорьев) - экспериментальная отработка, исследования и испы-
тания механизмов дистанционного управления и приводов, идущих в системы управления раз-
личных типов самолётов, работы по крыльевой заправке самолётов горючим в воздухе, отра-
ботка и исследования систем автономных запусков турбореактивных двигателей различных 
типов.
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Лаборатория №2 (нач. P.M.Катц) - экспериментальная отработка, исследования и испытания 
источников питания со схемами регулирования постоянного и переменного тока и работы по ис-
следованиям стартер-генераторов.

Лаборатория №3 (нач. В.Н.Гиммельбродский) - экспериментальная отработка, исследования 
и испытания коммутационной самолётной аппаратуры постоянного и переменного тока.

Лаборатория №5 (нач. Э.И.Баласанян) - испытания всех видов выпускаемых заводом изделий 
на воздействие климатических и механических нагрузок (вибрации, линейные ускорения, тряска) 
и на срок службы.

Лаборатория №6 (нач. Б.Ш.Иоаннисиан) - систематическая проверка и ремонт электроизме-
рительных приборов, осциллографов и других видов измерительной аппаратуры.

Лаборатория №7 (нач. В.М.Кисаров) - печатание различных форм бланков, киносъёмочные 
и фотографические работы.

Механическая мастерская (нач. Ю.Ф.Соколов) - изготовление приспособлений для испытаний 
изделий, профилактический и капитальный ремонт оборудования отдела.

Отдел был оснащён следующим оборудованием:
- термобарокамеры различные - 3 единицы;
- вибростенды различные - 5 единиц;
- баланс-динамо различных мощностей и скоростей - 14 единиц;
- стенды «Леонардо» - 9 единиц;
- универсальные пульты специальные - 20 единиц;
- источники питания до 5 кВт - 28 единиц;
- источники питания до 110 кВт - 11 единиц;
- агрегаты питания на 1000 А и 5000 А - 3 единицы;
- токарные станки - 3 единицы;
- фрезерные станки - 2 единицы;
- сверлильные станки - 1 единица.
В отделе имелось большое количество электроизмерительных и измерительных приборов: 

осциллографы шлейфовые (9 единиц), катодные (8 единиц), импульсные (1 единица), различного 
типа амперметры, вольтметры и вольтамперметры (всего более 1200 единиц), омметры, мегомметры 
(более 50 единиц), тахометры и счётчики оборотов (примерно 50 единиц), электросекундомеры, 
секундомеры и авиационные часы (всего более 50 единиц), динамометры, фазометры, тензометры, 
вибрографы и др.

Отдел №12 размещался в производственном корпусе №3 и занимал помещение площадью 
906 кв.м.

Комплексный экспериментально-исследовательский отдел специализированных систем 
и изделий №16 (нач. Б.В.Дворецков) состоял из 8 подразделений, основными задачами 
которых (кроме лабораторий №6 и №7) было проведение работ, связанных с эксперименталь-
ной отработкой, исследованиями и испытаниями систем стрелково-пушечного вооружения.

В состав отдела входили: 
Лаборатория №1 (нач. А.В.Петров) по экспериментальной отработке, исследованиям и ис-

пытаниям электрических систем дистанционного управления.
Лаборатория №2 (нач. П.В.Семенцов) по экспериментальной отработке и исследованиям 

стрелковых установок.
Лаборатория №3 (нач. Т.З.Самсонов) по испытаниям стрелковых установок.
Конструкторская бригада №4-16 (нач. Н.Н.Масленников) по экспериментальным работам.
Лаборатория №6 (нач. Н.Л.Капустин) по экспериментально-исследовательским работам спе-

циального назначения (заказы МСМ).
Лаборатория №7 (нач. П.Г.Мячин) по экспериментально-исследовательским работам специ-

ального назначения (заказы МСМ).
Лаборатория №8 (нач. К.И.Царев) по экспериментальной отработке, исследованиям и испы-

таниям радио- и усилительных устройств.



153

Мастерская передвижных источников питания (нач. А.Ф.Герасимов) по обслуживанию пере-
движных электростанций, имевшихся в отделе.

В отделе имелось следующее оборудование:
- вибростенды различные - 2 единицы;
- термостаты - 2 единицы;
- баланс-динамо различных мощностей и скоростей - 4 единицы;
- гидростаты - 1 единица;
- вакуумная установка - 1 единица;
- токарные станки - 2 единицы;
- сверлильные станки - 5 единиц;
- фрезерные станки - 2 единицы;
- специальные механические нагружатели - 2 единицы.
Отделу были приданы: автомашины ЗИС-5 (2 шт.), автобус (1 шт.), передвижные электростан-

ции АП-7 (2 шт.), передвижные электростанции изготовления завода №25 (3 шт.), автокран на 3 тон-
ны (1 шт.), полевой кран на 1 тонну (1 шт.) и передвижная мастерская на автомашине ЗИС-5 (1 шт.).

Среди электроизмерительного и измерительного оборудования в отделе были агрегаты посто-
янного и переменного тока, различного типа амперметры, вольтметры, осциллографы шлейфовые, 
различные пульты управления и т.п.

Отдел №16 размещался в корпусах №4 и №20 и занимал помещение общей площадью 683 кв.м.
Помимо указанных выше подразделений опытного производства и опытного конструкторского 

бюро, в состав завода входили следующие структурные подразделения: 	

№ Наименование подразделения Кому подчинено

1. Отдел техники безопасности Главному инженеру

2. Секретный отдел (№1) Директору завода

3. Планово-экономический отдел (№2) Директору завода

4. Технологический отдел (№4) Главному инженеру

5. Производственно-диспетчерский отдел (№5) Главному инженеру

6. Отдел технического контроля (№6) Директору завода

7. Отдел главного металлурга (№7) Главному инженеру

8. Главная бухгалтерия (отдел №8) Директору завода

9. Административно-хозяйственный отдел (№9)	 Зам. директора по материально-
финансовым вопросам

10. Отдел снабжения (№10) Зам. директора по материально-
финансовым вопросам

11. Отдел найма и увольнения (№11) Пом. директора по кадрам

12. Отдел труда и заработной платы (№14) Директору завода

13. Центральная заводская лаборатория (отдел №15) Главному инженеру

14. Отдел капитального строительства (№17) Директору завода

15. Отдел смежных производств (№19) Главному инженеру

16. Энергомеханический отдел (№20) Главному инженеру

17. Отдел специального назначения (№21) Директору завода
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18. Финансово-сбытовой отдел (№22) Зам. директора по материально-
финансовым вопросам

19. Машиносчётное бюро Главному бухгалтеру

20. Цех эксплуатации зданий и сооружений (№15) Начальнику отдела капитального 
строительства

21. Заготовительная мастерская (цех №16) Начальнику отдела снабжения

22. Автотранспортная база (цех №18) Зам. директора по материально-
финансовым вопросам

23. Группа связи Главному механику

24. Пожарная охрана Зам. директора по режиму и охране

25. Военизированная охрана Зам. директора по режиму и охране

26. Научно-техническая библиотека Главному инженеру

На заводе имелся юрисконсульт, подчинённый зам. директора по материально-финансовым 
вопросам, и старший инспектор по подготовке кадров, подчинённый главному инженеру.

Количественный состав работающих на заводе на 15 мая 1954 года характеризовался следу-
ющими данными:

№
п/п Категория работников Всего

В том числе по образованию

Высшее Среднее и 
среднетехническое

Незаконченное 
среднее

1. Инженерно-технические 606 155 129 322

2. Рабочие 1365 - 71 1294

3. Служащие 135 1 20 114

4. Младший обслуживающий 
персонал 12 - - 12

5. Военизированная и пожарная 
охраны 54 - - 54

6. Ученики 35 - - 35

Итого: 2207 156 220 1831
					   
В числе работавших на заводе был один кандидат технических наук - ведущий конструктор 

А.В.Гордон.
Национальный состав работавших на заводе:
- русских - 2076 человек;
- украинцев - 30 человек;
- белорусов - 11 человек;
- татар - 20 человек;
- армян - 6 человек;
- евреев - 54 человека;
- чувашей - 2 человека;
- мордвинов - 3 человека;
- латышей - 1 человек;
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- эстонцев - 1 человек;
- грузин - 1 человек;
- караимов - 1 человек;
- башкир - 1 человек.
Руководящий состав завода характеризовался следующими данными:

№ Категория работников Всего
Образование Партийность

Высшее Среднее и сред-
нетехническое Практика КПСС б/п

1. Руководство завода и ОКБ 10 9 1 - 10 -

2. Начальники отделов 17 6 3 8 15 2

3. Начальники цехов 18 3 3 12 13 5

4. Начальники лабораторий 19 11 1 7 12 7

5. Зам. начальников отделов 12 4 - 8 7 5

6. Зам. начальников цехов 9 3 - 6 8 1

Итого: 85 36 8 41 65 20

Численность работников основных производственных цехов составляла:

№ Цеха Всего
В том числе

Рабочие ИТР Служащие МОП Ученики

1. Механосборочный №1 146 110 19 1 10 6

2. Механосборочный №2 139 107 20 1 10 1

3. Механосборочный №3 128 93 19 2 11 3

4. Механосборочный №4 156 119 20 2 13 2

5. Сборочный №8 74 48 17 1 3 5

6. Покрытий №5 48 37 6 2 3 -

7. Механосборочный №9 127 98 19 2 7 1

8 Обмоточный №10 22 19 2 - 1 -

9. Термический №11 22 17 4 - - 1

10. Литейно-модельный №12 39 33 5 - 1 -

11. Пластмасс №17 24 18 4 - 2 -

Итого: 925 699 135 11 61 19

В числе основных производственных рабочих было: токарей - 200, слесарей - 176, электро-
монтёров - 99, слесарей-сборщиков - 72, фрезеровщиков - 49, слесарей-механиков - 42, шлифо-
вальщиков - 17, обмотчиков - 12, прессовщиков - 10, строгальщиков - 9.
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Численность работавших в опытном конструкторском бюро составляла 528 человек, в том 
числе:

- опытно-конструкторский отдел №3 - 244 человека;
- комплексный отдел №12 - 144 человека;
- комплексный отдел №16 - 140 человек.
В выполнении работ по тематике Министерства среднего машиностроения участвовало 

265 человек, в том числе: 
- конструкторов - 26 человек;
- работников комплексного отдела №16 - 34 человека;
- работников основных цехов - 205 человек.
Это составляло 12% от общего числа работавших на заводе.
Среднемесячная заработная плата одного трудящегося на заводе в I кв. 1954 года составляла:
- рабочего - 98,3 рубля;
- инженерно-технического работника - 130,7 рубля;
- служащего - 79,3 рубля;
- младшего обслуживающего персонала - 28,5 рубля;
- работников военизированной и пожарной охраны - 59,1 рубля;
- ученика - 33,3 рубля.
Сдельными работами на заводе было охвачено 877 человек, что составляло 66,8% к общему 

числу рабочих. Средний разряд рабочих-сдельщиков составлял 5,55.
На заводе действовали опытно-статистические нормы выработки, расчётно-технических норм 

не было.
Затраты на производство в денежном выражении по источникам финансирования в соответ-

ствии с планом на 1954 год приведены в таблице: 

№ Источник финансирования План 1954 г.
(тыс. руб.)

1. ОКР и НИР по тематике МАП за счет бюджетных 
ассигнований 2630

2.
Договорные опытные работы за счет финансирования 
заказчиков,  всего
в том числе заказы МСМ

1760
800

3. Работы за счет коммерческих отчислений по централи-
зованному финансированию МАП 60

4. Серийные заказы МСМ 360

Итого 4810
	
Как видно из приведённых данных, объём работ по тематике МСМ в денежном выражении 

составлял 25% от общего объёма работ завода.
Финансовое состояние завода на 15.05.54 года характеризовалось следующими данными: 
1. Наличие в кассе - 0,8 тыс. руб.
2. Наличие средств в Госбанке - 351,7 тыс. руб.
Итого: 352,5 тыс. руб.
Платежи:
3. Картотеки №l и №2 - 2284,1 тыс. руб.
4. Ссуды по межминистерскому зачёту - 1656,0 тыс. руб.
5. Авансы под продукцию частичной готовности по МСМ - 3653,0 тыс. руб.
Итого: 7593,1 тыс. руб.
Ожидаемые поступления:
6. По предъявленным счетам- 2300,0 тыс. руб.
Дефицит составлял 4975,1 тыс. руб.
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Основной причиной финансового затруднения являлось наличие сверхнормативных запасов 
и большое незавершённое производство.

Запасы сырья, материалов и покупных элементов вместо предусмотренных нормативами 90 
дней составляли 165 дней.

Собственного жилого фонда и детских учреждений на заводе не было.
На момент передачи завода в систему МСМ завод арендовал жилую площадь под общежитие 

рабочих: 
- в домоуправлении №131 Коминтерновского района г. Москвы по ул. Новая Божедомка, дом 

№23 - 61,94 кв.м. На указанной площади проживало 13 человек, в том числе 7 работающих на 
заводе;

- в домоуправлении №8 Бауманского района г. Москвы по ул.Новая Басманная, дом №18 - 
229 кв.м. На указанной площади проживало 42 человека (с детьми), в том числе 14 работающих 
на заводе.

Завод принимал участие на долевых началах в строительстве нового 13-этажного дома в 
г. Москве по Новоподмосковной ул., дом №9, осуществляемом заводом №155 МАП (главный 
конструктор А.И.Микоян).

Долевое участие завода №25 заключалось в предоставлении заводу №155 рабочей силы в коли-
честве 260 человек, автотранспорта в количестве 2-х автомашин и оказании технической помощи.

Таково было общее состояние дел на заводе №25 в мае 1954 года. Предприятие стояло на 
пороге новой эпохи.
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